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(54) Gewindemutter zur Schnellbefestigung 

(§7) Bauteileverschraubungen erfordern oft Qberlange Gewin- 
de, um verschieden dicke oder nicht planparallele Elemante 
sicher befestigen zu konnen. Bei langeren Gewinden bedeu- 
tet das Aufschrauben herkommlicher Muttern lange Monta- 
gezeiten und bereitet bei nicht rechtwinkligen Auflagefla- 
chen erhebiiche Probleme. Die neue Mutter soli eine 
sekundenschnelle Montage ermoglichen, auch bei nicht 
rechtwinkligen oder unbearbeiteten Auflageflachen. 
Um das Aufschieben der Mutter (1) auf das Gewinde (2) 
ohne Drehbewegung zu ermoglichen, ist das Muttergewinde 
(3) mehrfach unterbrochen und die bleibenden Segmente 
mit in Befestigungsrichtung federnden Elementen (4) unlds- 
bar verbunden. Bei der Montage federn diese Eiemente 
zusammen mit den Gewindesektoren nach oben und au&en 
und geben dadurch das Gewinde frei. Die Mutter wird bis 
zum Anschlag aufgeschoben und mit einer kurzen Drehba- 
■ wegung angezogen. Mit verschiedenen Beilagscheiben (1 1 ) t 

C(12) konnen hdhere HaltekrSfte uber den Flxierbund (13) und 
zusatziiche Funktionen verwirklicht werden. 
|. Die Mutter eignet sich aufgrund der Federeigenschaften zur 
Schnellmontage bei alien Gewinden, auch bei nicht lehren- 
haltigen und/oder gebogenen bzw. unbearbeiteten Gewin- 
deenden. 




Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder etngereichten Untertagen entnommen 
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Beschreibung 

Es ist bekannt, daB in Industrie und Gewerbe bereits 
ein- oder mehrteilige SchnellverschluBmuttern verwen- 
det werden, um zeitliche Einsparungen bei der Montage 
zu erreichen, insbesondere beim Aufschrauben auf lan- 
gere Gewinde. Eine handelsObliche Mutter dieser Art 
besteht aus einem gegossenen Metallgrundkdrper mit 
zentralem Innengewinde und dazu mittig schrSg ge- 
bohrtem Loch in GrdBe des Durchgangsdurchmessers. 
Diese Mutter ist ailerdings nur bei entsprechend steifen 
Gewindeenden anwendbar, da immer nur der halbe 
Umfang des Gewindes tragt Des weiteren ist eine zwei- 
teilige Kunststoffmutter bekannt, bei der das Unterteil 
Qber horizontal zur Gewindeachse federnde Gewinde- 
abschnitte verfugt, die dann vom aufzuschiebenden 
Oberteil an das Gewinde der Schraube gedruckt wer- 
den. AuBerdem ist eine Sicherungsmutter aus Feder- 
stahl bekannt (DIN 7967), die zur Mutternsicherung auf 
Metallgewinden dient Diese Sicherungsmutter eignet 
sich ailerdings nicht fur Kunststoffgewinde und laflt sich 
nur mit geeignetem Werkzeug anziehen. 

Der im Schutzanspruch genannten Erfindung liegt 
das Problem zugrunde, aber langere GewindestUcke 
hinweg eine schnelle Montage zu ermdglichen. Des wei- 
teren soil die Erfindung es ermdglichen, auch bei nicht 
rechtwinkliger und/oder unbearbeiteter Auflageflache 
eine groBflachige Auflage zu erreichen. AuBerdem soil 
die Erfindung es gestatten, grdBere Toleranzen des 
Schraubengewindes zu ilberbrucken und sich auch auf 
verbogenen Gewindestucken und/oder Gewinden ohne 
bearbeitete Enden schnell und sicher montieren zu las- 
sen. SchlieBlich soli aus KostengrQnden eine rentable 
Fertigung aus kostengilnstigen Rohstoff en mdglich sein, 
z. B. aus thermoplastischen Kunststoffen im SpritzguB- 
verfahren. 

Diese Probleme werden durch die in den Schutzan- 
sprtichen aufgefGhrten Merkmale geldst 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, daB eine einteilige AusfQhrung mach- 
bar ist, die sehr gtinstig herzustellen ist Selbst zwei oder 
mehrere hintereinander geschaltete Muttern kdnnen 
gegenflber herkdmmiicher Montagemethoden noch er- 
hebliche Vorteile bringen. 

Die Ausfiihrung aus elastischem Werkstoff zusam- 
men mit dem relativ groBen AuBendurchmesser im Ver- 
haitnis zur GewindegrdBe erlaubt sehr geringe Anzugs- 
momente und dadurch eine sichere Montage per Hand 
Durch geeignete Wahl der Formkontur der federnden 
Elemente kann gegen die Montagerichtung eine hohe 
Gestaltfestigkeit erreicht werden, da die selbstverspan- 
nende Eigenschaft untersttitzt wird Die schragen oder 
auch gewdlbten Federelemente erleichtern die Monta- 
ge und verhindern ein falsches Ansetzen der Mutter, da 
in Gegenrichtung die Federelemente den Innendurch- 
messer verkleinern. 

Die zwei- oder mehrfach unterbrochenen Gewinde- 
stQcke sind jeweils in sich gestaltfest und liegen auch 
dann am Gewinde an, wenn die Auflageflache und damit 
die restliche Kontur der Mutter nicht im rechten Winkel 
zur Gewindeachse steht Die Verbindung der federnden 
Elemente sorgt fur eine gleichmaBige Spannungsvertei- 
lung in der Gewindemutter und zugleich bei den zu 
verschraubenden Bauteilen. Dies wird durch die unab- 
h&ngig voneinander beweglichen Federelemente noch 
untersttitzt 

Die AuBenkontur der Mutter dient sowohl zur Kraft- 
aufnahme als auch zur Krafteinleitung, Die Formge- 



bung der AuBenkontur ist relativ freigestellt und kann 
unter anderen auch gleich einer Randelmutter gestaltet 
sein. Mehrkant und Polygonformen sind ohne weiteres 
mdglich. Am unteren Rand der AuBenkontur kann auch 
5 ein umlaufender oder unterbrochener Wulst angeformt 
sein, an dem z. B. die unterschiedlichsten Zusatzteile wie 
Beilagscheiben, Dichtungen, Keile oder Konturscheiben 
drehbar und trotzdem unverlierbar befestigt sein kdn- 
nen. 

io Die GewindestOcke kdnnen unterhalb der Federele- 
mente derart gestaltet sein, daB sich im gespannten Zu- 
stand ein in der Form definierter umlaufender Ansatz 
bildet, der als zusatzliche Auflage und/oder Fixierung 
auf der Beilagscheibe oder anderen Zusatzteilen wirkt 

15 und dadurch hdhere Spannkrafte der Mutter zuiaBt 
Oberhalb der Federelemente kann ein gleicher oder 
ahnlicher Ansatz angeformt sein, um auch von oben her 
mittels zusStzlichen oder gleich angeformten Teilen ei- 
ne zusatzliche Verriegelung zu erreichen. Ein AuBenge- 

20 winde erzielt zusammen mit einer Oberwurfmutter den 
gleichen Effekt Eine angebrachte oder vorher montier- 
te Beilagscheibe mit angeformten FlQgem, die durch die 
Schlitze der Federelemente passen, verwandelt die Ran- 
delmutter in eine FlQgelmutter. 

25 Die Federelemente kdnnen sich soweit aufbiegen, 
daB auch ein schrages Aufschieben mdglich ist Die 
Mutter kann auch auf einen Schaft aufgeschoben wer- 
den, dessen Durchmesser grdBer als der folgende Ge- 
windeteiL Die Montage wird auch dadurch erleichtert, 

30 indem das Gewinde im Ansatzbereich angesenkt oder 
angeschragt ist 

Mehrere AusfQhrungsbeispiele der Erfindung sind in 
den Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden 
naher beschrieben. 

35 Es zeigen 

Fig. 1: die Gewindemutter (1) vor der Montage auf 
das Gewinde (2); 

Fig. 2: die Gewindemutter (1) wahrend des Aufschie- 
bens, wobei sich die Federelemente (4) nach oben bie- 

40 gen und dabei die Gewindestflcke (3) vom Bolzengewin- 
de(2)abheben; 
Fig. 3: die fertig montierte Gewindemutter; 
Fig. 4: die Gewindemutter (1) zusammen mit einer 
Beilagscheibe bei der Montage; 

45 Fig. 5: die fertig montierte Gewindemutter mit Bei- 
lagscheibe; 

Fig. 6: ein AusfQhrungsbeispiel der Mutter (1) im 
Querschnitt, mit den GewindestUcken (3), den Federele- 
menten (4), einer mdglichen AuBenkontur (5), dem star- 
50 ren AuBenbereich (6), dem Fixieransatz (7), und dem 
angeschragten Gewinde (10); 

Fig. 7: die gleiche Mutter in der Draufsicht mit Schlit- 
zen (8) zwischen den Federelementen (4); 
Fig. 8a: ein Ausfiihrungsbeispiel der Mutter mit 
55 Wulst (9), bei der die Gewindeabschnitte (3) mit einem 
AuBengewinde versehen sind, um mit der Mutter (17) 
eine formschlussige Verriegelung zu erreichen. Wird 
das Gewinde leicht konisch ausgefUhrt, kann man wie- 
derum grdBere Toleranzen des Schraubengewindes 
60 uberbrucken; 

Fig. 8b: ein weiteres AusfQhrungsbeispiel der Mutter, 
bei der die AuBenkontur der GewindestQcke (3) konisch 
oder gewdlbt ausgefuhrt ist Auf diese Kontur wirkt 
eine Federklammer (18) und sorgt fur kraftschlflssige 
65 Verriegelung. Die montierte Krallenscheibe (16) ist ein 
Ausfuhrungsbeispiel der Beilagscheibe; 

Fig. 9: ein Ausfuhrungsbeispiel der Beilagscheibe (11) 
mit dem Fixierbund(13); 
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Fig. 10: ein weiteres Beispie! ais Scheibe mit Flugeln 
(14), urn die Mutter zur Fiagelmutter zu machen. Hier 
mit Bund (15) versehen, der zur festen Montage auf der 
Mutter dient; 

Fig. 11: ein Ausfuhrungsbeispiel der Mutter (1) mit 5 
einer Beilagscheibe (1 1) im Schnitt; 

Fig. 12: ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Mutter 
(1) mit montierter Flugelscheibe (12), die Qber einen 
Wulst (9) der Mutter mit einer Nut im Bund (15) der 
Scheibe befestigt ist; 10 

Fig. 13: ein anderes Ausfuhrungsbeispiel der Mutter 
(1) mit montierter Scheibe (18), die auf einer schragen 
Flache (19) aufliegt und mit einer Federstahlscheibe (20), 
hier eine handelsubliche Tellerfeder, gesichert ist; 

Fig. 14: ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Mut- 15 
tern (1) mit einer unten liegenden Scheibe (21) und einer 
oben liegenden Scheibe (22), urn die Funktion eines Ab- 
standshalters zu erf iiUen. 
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Aufnahme zusfitzlicher Bauteile dienen kann, wie 
z. B. handelsQbliche Muttern oder Oberwurfmut- 
tern, Sicherungselemente und KJemmscheiben. 

9. Gewindemutter nach einem der Anspruche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, daB die federnden Ele- 
mente so grofie Offnungswege der Gewindeab- 
schnitte zulassen, daB auch bei unbearbeiteten Ge- 
windeenden oder an Schaften eine Montage mog- 
lich ist, deren Durchmesser grdBer als der Gewin- 
dedurchmesser ist 

10. Gewindemutter nach einem der Anspruche 1 bis 

9, dadurch gekennzeichnet, daB die Ansatz6ffnung 
der Gewindeabschnitte angesenkt sein kann, urn 
die Montage zu erleichtern und bei einem Kunst- 
stoffgewinde wenig Abrieb zu bewirken. 



Hierzu 6 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 20 

1. Gewindemutter zur Schnellbefestigung von Bau- 
teilen uber Schrauben oder Gewindestangen, An- 
schweifienden oder sonstiger gewindefuhrender 
Teile, dadurch gekennzeichnet, daB das Mutterge- 25 
winde mehrfach unterbrochen ist und die Gewinde- 
abschnitte mittels federnder Elemente in Richtung 
der Gewindehauptachse beziehungsweise in Mon- 
tagerichtung beweglich sind 

2. Gewindemutter nach Anspruch 1, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB die Gewindemutter aus einem 
elastischen Werkstoff gefertigt ist und dadurch im 
Ganzen oder in Teilbereichen federartige und 
dtapfende Eigenschaften aufweist 

3. Gewindemutter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 35 
gekennzeichnet, daB die federnden Elemente unter- 
einander fest verbunden sind und dadurch die Ra- 
dial- und Tangentialkrafte. die uber die Gewinde- 
abschnitte eingeleitet werden, aufnehmen. 

4. Gewindemutter nach einem der Anspruche 1 bis 40 

3, dadurch gekennzeichnet, daB die Gewindeab- 
schnitte unabhangig voneinander beweglich sind 
und Qber die federnden Elemente verschiedene 
Winkelstellungen der Gewindeachse ermdglichen. 

5. Gewindemutter nach einem der Anspruche 1 bis 45 

4, dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenkontur 
der Mutter die unterschiedlichsten Formen haben 
kann, vorzugsweise Randel, Kordel, Dreikant, Vier- 
kant, Sechskant, Acht- oder Vielkant, Polygone 
oder andere, aus der Technik bekannte oder neue 50 
Formgebungen. 

6. Gewindemutter nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB der Rand der Au- 
Benkontur so ausgebildet ist, daB eine unverlierba- 

re Beilagscheibe fest oder drehbar befestigt wer- 55 
den kann. 

7. Gewindemutter nach einem der Anspruche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, daB die unterhalb der 
federnden Elemente liegenden Bereiche der Ge- 
windestflcke einen in Durchmesser und/oder Hdhe go 
definierten Ansatz ausbilden, der zur Auflage und/ 
oder Zentrierung an speziell ausgebildeten Beilag- 
scheiben dienen kann. 

8. Gewindemutter nach einem der Anspruche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB die oberhalb der 65 
federnden Elemente liegenden Bereiche der Ge- 
windestticke eine in Durchmesser oder Formge- 
bung definierte Formgebung aufweisen, die zur 
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